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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum 
Trocknen von Druckprodukten gemaB dem Ober- 
begriff des Anspruches 1 bzw. des Anspruches 2. 

Aus der JP 59-133058 A ist eine Vorrichtung 
bekannt, bei welcher eine Laserlichtquelle einen 
Laserstrahl erzeugt. Dieser Laserstrahl wird uber 
einen rotierenden Polygonspiegel auf ein Druckpro- 
dukt gelenkt, das kontinuierlich unter dem Laser- 
strahl durchgefUhrt wird. Durch den rotierenden 
Polygonspiegel oszilliert der Laserstrahl Uber die 
Breite des Druckproduktes und bewirkt eine Erwar- 
mung und damit eine Trocknung der auf dem 
Druckprodukt aufgebrachten Druckfarbe. 

Ein Nachteil dieser bekannten Vorrichtung ist 
darin zu sehen, daB nur eine punktuelle Erwarmung 
des Druckprodukts durch den Laserstrahl erfolgt. 
Dies erfordert eine sehr hohe Energiedichte, da der 
Auftreffpunkt des Laserstrahls mit hoher Geschwin- 
digkeit Ober das Druckprodukt gefuhrt werden muB, 
urn dessen gesamte Flache zu erfassen. AuBerdem 
ist fur den Polygonspiegel eine Antriebseinrichtung 
erforderlich. 

Ein weiterer Nachteil dieser Anordnung ist dar- 
in zu sehen, daB zur Vermeidung langer Strahlen- 
wege die Strahlungseinrichtung moglichst in der 
Nahe der frisch bedruckten Druckprodukte, d.h. 
unmittelbar in der Druckmaschine anzuordnen ist. 
Da die Strahlungseinrichtung jedoch eine erhebli- 
che Verlustwarme erzeugt, fuhrt dies zu einer uner- 
wunschten ortlichen Erwarmung auch von Druck- 
maschinenteilen. Solche ortlichen Erwarmungen in 
der Druckmaschine beeintrachtigen einerseits die 
Funktionsfahigkeit der paBgenauen Lagerstellen, 
andererseits besteht die Gefahr, daB durch Warme- 
dehnung bestimmter mechanischer Teile Passer- 
fehler im Druckbild entstehen. 

Es wurde zwar bisher versucht, diese Erwar- 
mung von Druckmaschinenteilen dadurch zu ver- 
meiden, daB die Strahlungseinrichtung einen gewis- 
sen Abstand zu den unmittelbar benachbarten Tei- 
len der Druckmaschine aufwies, so daB eine Beluf- 
tung der Strahlungseinrichtung moglich war. Dies 
erforderte jedoch einen sehr groBen Einbauraum. 
Gerade bei einer Druckmaschine sind solche zu- 
satzlichen groBvolumigen Teile sehr storend, da 
der Einbauraum fOr andere Elemente, wie bei- 
spielsweise Sensoren oder Stellelemente gebraucht 
wird und alle Teile der Druckmaschine von auBen 
auBerdem gut zuganglich sein sollen. 

Eine derartige Vorrichtung ist beispielsweise 
aus der GB 20 31 298 A bekannt geworden. In 
dieser Schrift wird ein Gerat zur Beschleunigung 
chemischer Reaktionen beschrieben, bei dem ein 
Laserstrahl uber Reflektoren so aufgeweitet wird, 
daB die Strahlung beispielsweise zur Trocknung 
eines Druckproduktes verwendet werden kann. 



Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zu- 
grunde, negative EinflUsse auf die Druckmaschine, 
die durch die Strahlungseinrichtung aufgrund ihrer 
Verlustwarme entstehen, zu vermeiden und unter 

5 optimaler Ausnutzung der Strahlungsenergie eine 
mSglichst rasche Trocknung der Farbe zu erzielen. 

Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des 
kennzeichnenden Teils des Anspruches 1 bzw. des 
nebengeordneten Anspruches 2 gelost. 

70 Ein wesentlicher Vorteil der Losung gemSfl 

dem Hauptanspruch, ist darin zu sehen, daB eine 
unnotige Erwarmung in der Druckmaschine durch 
die Anordnung der Strahlungseinrichtung auBerhalb 
der Druckmaschine vermieden wird. Eine solche 

75 Strahlungseinrichtung kann beispielsweise eine La- 
serstrahlquelle sein. Die Ubertragung des Laser- 
strahls erfolgt dabei durch geeignete iibertragungs- 
mittel, die eine geringe Verlustleistung aufweisen. 
Es ist weiterhin von Vorteil, die Strahlungsenergie 

20 gleichzeitig auf der gesamten Breite oder eines 
Teilbereichs der Oberflache der Druckprodukte auf- 
treffen zu lassen. Damit werden diese nicht punkt- 
weise, sondern linienformig von der Strahlungs- 
energie getroffen, was einen besseren Trocknungs- 

25 effekt und eine hohere Trocknungsgeschwindigkeit 
bewirkt. 

Als ubertragungsmittel wird gemaB einer ersten 
erfindungsgemaBen Ausfuhrungsform ein Lichtleit- 
faserkabel zu benutzen. Mit Lichtleitfasern konnen 

30 lange Wege zwischen einer Strahlungseinrichtung 
und dem Ort der Nutzung der Strahlungsenergie 
uberbruckt werden. Besteht dieses Lichtleitfaserka- 
bel aus einer Vielzahl von einzelnen Fasern, so ist 
gemaB einer Weiterbildung der erfindungsgemaBen 

35 Vrorichtung sein Ende linienformig aufgefachert 
werden, d. h., die einzelnen Lichtleitfasern werden 
in eine oder mehrere Reihen aufgetrennt, die uber 
der Oberflache der Druckprodukte enden. Die Brei- 
te einer solchen Reihe entspricht dabei der Breite 

40 der zu trocknenden Oberflache. 

Anstelle eines Lichtleitfaserkabels ist gemaB 
einer zweiten erfindungsgemaBen Ausfuhrungsform 
ein gasgefUlltes Rohr als Ubertragungsmittel fur die 
Strahlungsenergie vorgesehen. Als Gasfullung wird 

45 - die Erfindung weiterbildend - zweckmaBigerweise 
Stickstoff verwendet. Mit einem solchen Rohr kon- 
nen ebenfalls sehr hohe Leitungswege realisiert 
werden. Zur Bildung einer linienformigen Strah- 
lungsenergie ist am Ende des Rohrs gemaB einer 

50 Weiterbildung der erfindungsgemaBen Vorrichtung 
eine optische Strahlteilereinrichtung vorgesehen. 

Die im Offsetdruck neuerdings verwendeten 
UV-Farben harten bei Einwirkung von UV-Licht aus. 
Gegenuber losungsmittelhaltige Farben haben die- 

55 se Farben den Vorteil, daB die Trocknung ohne 
eine unnotige Erwarmung des Druckprodukts erfol- 
gen kann. Es ist deshalb zweckmaBig und gemaB 
einer Weiterbildung der Erfindung vorgesehen, die 
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Strahlung mit einer Wellenlange zu erzeugen, die 
im UV-Bereich liegt. 

In einer Ausgestaitung des gasgefUIIten Rohrs 
als Obertragungsmittel ist vorgesehen, dieses Rohr 
mit einer UV-reflektierenden Innenbeschichtung zu 
versehen. Mit einer solchen Innenbeschichtung be- 
steht die Moglichkeit, das Rohr wie eine Lichtleitfa- 
ser beliebig zu verlegen. Umlenkspiegel und eine 
gerade Rohrfuhrung ist dann nicht erforderlich. 

Die gesamte Vorrichtung kann in einen Steuer- 
kreis zur Steuerung der zuzufUhrenden Strahlungs- 
energie eingebunden sein. Da ein Druckexemplar 
in den seltensten Fallen uber die gesamte Flache 
bedruckt ist, sondern auch sehr oft bildfreie Stellen 
aufweist, ist es von Vorteil, an den bildfreien Stel- 
len keine Strahlungsenergie auf das Druckprodukt 
bzw. dem Druckbogen auftreffen zu lassen. Dies 
bedeutet, daB Strahlungsenergie nur dort dem 
Druckbogen zugefuhrt werden braucht, wo sie 
durch die Anwesenheit von zu trocknender Farbe 
erforderlich ist. Die Steuerung der Strahlungsener- 
gie erfolgt dabei durch eine Steuereinrichtung. Die- 
ser Steuereinrichtung wird uber Sensoren die Infor- 
mation uber farbfuhrende bzw. nicht-farbfuhrende 
Flachen auf dem Druckprodukt zugefUhrt. Die Sen- 
soren sind beispielsweise in gleicher Weise wie die 
Auftrefflinie der Strahlungsenergie auf den Druck- 
bogen gerichtet und erfassen den Farbauftrag auf 
diesem Bogen. Die von den Sensoren erzeugten 
Signale werden der Steuereinrichtung zugefUhrt, 
wobei die Steuereinrichtung anhand dieser Signale 
die Intensitat der Strahlungsenergie schaltet. 

In einer Weitebildung der Erfindung kann an- 
stelle einer solchen Sensoranordnung auch ein 
elektronischer Speicher vorgesehen sein, in wel- 
chem der Aufbau des Druckprodukts, d.h. die Ver- 
teilung von farbfuhrenden und nicht-farbfUhrenden 
Flachen abgespeichert ist. Uber eine zyklische 
Auslesung des Speicherinhaltes mit der Steuerein- 
richtung wird in gleicher Weise die Strahlintensitat 
bzw. die Schaltung der Strahlungsenergie gesteu- 
ert. 

WeiterbildungsgemaB kann die Strahlungsein- 
richtung mit Strahlungsquellen ausgerustet sein, 
die unterschiedliche Wellenlangen erzeugen. Dies 
hat den Vorteil, daB eine Trocknung von Farben, 
die in unterschiedlichen UV-Bereichen ausharten, 
mdglich ist. Je nach verwendeter Farbe werden die 
entsprechenden UV-Bereiche ausgewahlt und die 
Strahlungseinrichtung mit der entsprechenden Wel- 
lenlange aktiviert. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines 
AusfUhrungsbeispiels naher erlautert. 

Alle in den Zeichnungen und der Beschreibung 
erwahnten neuen Merkmale sind erfindungswesent- 
lich auch wenn sie nicht in den Anspruchen enthal- 
ten sind. 



Es zeigt: 

Figur 1 eine Bogendruckmaschine mit einer 

Trocknungseinrichtung, 
Figur 2 die Anordnung eines Glasfaserkabels 

5 oberhalb eines zu trocknenden 

Drue kp rod uktes. 
Die schematische Darstellung einer Druckma- 
schine 1 gemaB Figur 1 zeigt eine Bogenoffset- 
druckmaschine mit einem Bogenanleger 2, vier 

70 Druckwerken 3,4,5,6 und einem Bogenausleger 7. 
Der Antrieb 8 der Druckmaschine ist ein Elektromo- 
tor 9. Zwischen den einzelnen Druckwerken befin- 
den sich jeweils UmfUhrtrommeln 10,11,12, welche 
die Bogen von einem zum nachsten Druckwerk 

75 befordern. Der Bogentransport erfolgt la'ngs des 
Transportweges 21 (Fig. 2). Wahrend des Trans- 
ports eines Druckbogens 19 durch die Obergabe- 
trommeln zeigt die bedruckte Seite des Bogens 
nach auBen, so daB hier die Moglichkeit besteht, 

20 diese frisch bedruckte Oberflache an einer Trock- 
nungseinrichtung vorbeizufUhren. Eine geeignete 
Trocknungseinrichtung weist mehrere Komponen- 
ten auf. Eine erste Komponente ist eine Einrichtung 
zur Erzeugung einer Strahlungsenergie, die aus 

25 einer Laserstrahleinrichtung 13 besteht. Eine solche 
Laserstrahleinrichtung enthalt eine elektronische 
Ansteuereinheit 14 und ein Laserrohr 15. Diese 
Laserstrahleinrichtung ist beispielsweise bekannt 
aus "Lambda Physik Laserstrahltechnik", Informa- 

30 tionsschrift der Firma Lambda Physiks GmbH, Got- 
tingen, BRD. 

Der von dem Laserrohr erzeugte Laserstrahl 
wird in ein Lichtleitfaserkabel 16,17, welches bei- 
spielsweise aus einem BUndel von Lichtleitfasern 

35 besteht, als weitere Komponente eingespeist. Die 
gesamte Laserstrahleinrichtung 13 ist auflerhalb 
der Druckmaschine in einem geeignetem Gehause 
angeordnet. Die einzige Verbindung zwischen der 
Laserstrahleinrichtung und der Druckmaschine be- 

40 steht uber die Lichtleitfaserkabel 16,17. Die Enden 
des Lichtleitfaserkabels 16 sind an die Obergabe- 
trommeln der einzelnen Druckwerke herangefuhrt 
und enden kurz oberhalb der Mantelflache dieser 
Ubergabetrommeln. Die Enden des Lichtleitfaserka- 

45 bels 17 sind zu einer Kettenauslage 18, welche die 
bedruckten Bogen zu der Bogenauslage 7 trans- 
portiert. Im Bereich der Kettenauslage erfolgt eine 
abschlieBende beidseitige Trocknung der Druckbo- 
gen. AuBerdem erfolgt die Trocknung der von dem 

50 Druckwerk 6 aufgebrachten Farbe, bzw. Lack- 
schicht. 

Eine Ausgestaitung des Endes eines Lichtleifa- 
serkabels 16 ist in Figur 2 naher dargestellt. Auf 
der Ubergabetrommel 12 befindet sich ein Druck- 
55 bogen 19. Dieser wird mittels Greifer 20 an seinem 
Vorderende festgehalten und langs des Transport- 
weges 21 transportiert. Oberhalb der Ubergabe- 
trommel 12 befindet sich an einer Traverse 22 
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angeordnet, das Ende des Lichtleifaserkabels 16. 
Wle aus der Figur ersichtlich, ist das Lichtleitfaser- 
kabel 16 aufgesplittet, d.h. die einzelnen Fasern 
des Kabels sind so angeordnet, daB sie eine, quer 
zur Transportrichtung des Bogens verlaufende Li- 
nie, bilden. Der an den Enden des Lichtleitfaserka- 
bels 16 austretende Laserstrahl trifft nahezu senk- 
recht auf die Bogenoberflache auf. 

Bei einer entsprechend hohen Anzahl von ein- 
zelnen Lichtleifasern besteht auch die MSglichkeit, 
mehrerer Lichtleitfaserreihen hintereinander anzu- 
ordnen. Damit wird eine langere Bestrahlungsdauer 
des Bogens wahrend seiner Transportbewegung 
erzielt und somit bei sehr hohen Transportge- 
schwindigkeiten ein sicheres Ausharten der Farbe 
gewahrleistet. 

Anstelle eines einzelnen Laserrohrs 15, wie in 
Figur 1 gezeigt, konnen auch mehrere Laserrohre 
angeordnet sein, wobei jedes einen Laserstrahl be- 
stimmter Wellenlange erzeugt. Die Laserstrahlen 
unterschiedlicher Wellenlangen werden liber ge- 
trennte oder ein gemeinsames Lichtleitfaserkabel 
zu den einzelnen Druckwerken gefuhrt. Durch die- 
sen Mehrfach laser wird jede bedruckte Farbe ent- 
sprechend ihrem Absorptionsverhalten und ihrer 
Hartungseigenschaften optimal gehartet. 

Zur Erzeugung des Laserstrahls kann auch ein 
sogenannter UV-Excimer-Laser angewendet wer- 
den. Bei solchen UV-Strahlern wird durch eine 
elektrische Entladung unter bestimmten Entla- 
dungsbedingungen Excimere gebildet. Dieses sind 
Molekulkomplexe z.B. Xe2, die beim Zerfall UV- 
Strahlung abgeben. Auch hier besteht die Moglich- 
keit, fOr jeden gewtinschten Anwendungsfall einen 
UV-Strahler einzusetzen der in einem bestimmten, 
einen optimalen Trocknungsprozefl gewahrleisten- 
den, Wellenlangenbereich arbeitet. 

BEZUGSZEICHENLISTE 
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Patentanspruche 

1. Vorrichtung zum Trocknen von Druckprodukten 
(19) in einer Druckmaschine (1), bestehend 

io aus einer Strahlungseinrichtung (13) zur Erzeu- 

gung von Strahlungsenergie, wobei die Strah- 
lungsenergie auf die Oberflache der Druckpro- 
dukte (19) ubertragen wird und die Uber eine 
Breite der Oberflache der Druckprodukte (19) 

75 gleichzeitig auftrifft und wobei eine Transport- 

einrichtung zum Bewegen der Druckprodukte 
(19) langs einer vorgeschriebenen Bahn vorge- 
sehen ist, 

dadurch gekennzeichnet, 

20 daB die Strahlungseinrichtung (13) auBerhalb 

der Druckmaschine (1) angeordnet ist und daQ 
als ubertragungsmittel ein Lichtleitfaserkabel 
(16, 17) vorgesehen ist, in welches die Strah- 
lungseinrichtung (13) die Strahlungsenergie 

25 einspeist. 

2. Vorrichtung zum Trocknen von Druckprodukten 
(19) in einer Druckmaschine (1) bestehend aus 
einer Strahlungseinrichtung (13) zur Erzeugung 

30 von Strahlungsenergie, wobei die Strahlungs- 

energie auf die Oberflache der Druckprodukte 
(19) ubertragen wird und die uber eine Breite 
der Oberflache der Druckprodukte (19) gleich- 
zeitig auftrifft und wobei eine Transporteinrich- 

35 tung zum Bewegen der Druckprodukte (19) 
langs einer vorgeschriebenen Bahn vorgese- 
hen ist, 

dadurch gekennzeichnet, daG die Strah- 
lungseinrichtung (13) auBerhalb der Druckma- 
40 schine (1) angeordnet ist und dafi als ubertra- 

gungsmittel wenigstens ein gasgefulltes Rohr 
vorgesehen ist, in welches die Strahlungsein- 
richtung (13) die Strahlungsenergie einspeist. 

45 3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB das ubertragungsmittel an seinem der 
Oberflache der Druckprodukte zugewandten 
Ende linienformig ausgebitdet ist und oberhalb 

so der Druckprodukte endet. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB das ubertragungsmittel an seinem der 
55 Oberflache der Druckprodukte zugewandten 

Ende eine optische Strahlteilereinrichtung auf- 
weist, welche die Strahlungsenergie linienfor- 
mig auf die Oberflache der Druckprodukte (19) 
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fOhrt. 

5. Vorrichtung nach einem der vorherigen An- 
spruche, 

dadurch gekennzelchnet, 

daB die Strahlung ein Laserstrahl ist, der eine 
Wellenlange aufweist, die im UV-Bereich liegt. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB das Rohr eine die Strahlungsenergie re- 
flektierende Innenbeschichtung aufweist. 

7. Vorrichtung nach einem oder mehreren der 
vorherigen Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, 
daB eine Sensoranordnung vorgesehen ist, 
welche die Struktur des Farbauftrags auf dem 
Druckprodukt (19) erfaBt, daB weiterhin eine 
Steuereinrichtung (14) vorgesehen ist, welcher 
die sensierten Signale zugefuhrt werden, und 
daB die Steuereinrichtung (14) die Strahlinten- 
sitat entsprechend der Struktur des Farbauf- 
trags steuert. 

8. Vorrichtung nach einem Oder mehreren der 
vorherigen Anspruche 1 bis 7, 

dadurch gekennzeichnet, 
daB ein elektronischer Speicher vorgesehen 
ist, in welchem die Struktur des Farbauftrages 
abgespeichert ist, und daB eine Steuereinrich- 
tung (14) vorgesehen ist, welcher die Speicher- 
werte zugefuhrt werden, und die die Strahlin- 
tensitat entsprechend der abgespeicherten 
Farbauftragsstruktur steuert. 

9. Vorrichtung nach einem der vorherigen An- 
spruche, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB die Strahlungseinrichtung (13) Strahlung 
unterschiedlicher Wellenlange erzeugt und daB 
die Strahlung entsprechend der zu trocknen- 
den Farbe auswahlbar ist. 

Claims 

1. Apparatus for drying printed products (19) in a 
printing machine (1), comprising a radiation 
device (13) for generating radiation energy, the 
radiation energy being transmitted to the sur- 
face of the printed products (19) and impinging 
simultaneously over a width of the surface of 
the printed products (19), and a transporting 
device being provided for moving the printed 
products (19) along a prescribed path, char- 
acterized in that the radiation device (13) is 
arranged outside the printing machine (1) and 
in that, as transmitting means, an optical-fibre 



cable (16, 17) is provided, into which the radi- 
ation device (13) feeds the radiation energy. 

2. Apparatus for drying printed products (19) in a 
5 printing machine (1), comprising a radiation 

device (1 3) for generating radiation energy, the 
radiation energy being transmitted to the sur- 
face of the printed products (19) and impinging 
simultaneously over a width of the surface of 

w the printed products (19), and a transporting 

device being provided for moving the printed 
products (19) along a prescribed path, charac- 
terised in that the radiation device (13) is ar- 
ranged outside the printing machine and in 

75 that, as transmitting means, at least one gas- 

filled tube is provided, into which the radiation 
device (13) feeds the radiation energy. 

3. Apparatus according to Claim 1 or 2, char- 
20 acterized in that the transmitting means is de- 
signed linearly at its end facing the surface of 
the printed products and ends above the print- 
ed products. 

25 4. Apparatus according to Claim 1 or 2, charac- 
terised in that the transmitting means has at its 
end facing the surface of the printed products 
an optical beam-splitter device, which guides 
the radiation energy linearly onto the surface of 

30 the printed products (19). 

5. Apparatus according to one of the preceding 
claims, characterised in that the radiation is a 
laser beam which has a wavelength which lies 

35 in the UV range. 

6. Apparatus according to Claim 2, characterised 
in that the tube has an inner coating reflecting 
the radiation energy. 

40 

7. Apparatus according to one or more of the 
preceding claims, characterised in that a sen- 
sor arrangement is provided, which senses the 
structure of the ink application on the printed 

45 product (19), in that furthermore a control de- 

vice (14) is provided, to which the sensed 
signals are fed, and in that the control device 
(14) controls the beam intensity according to 
the structure of the ink application. 

50 

8. Apparatus according to one or more of the 
preceding Claims 1 to 7, characterised in that 
an electronic memory is provided, in which the 
structure of the ink application is stored, and in 

55 that a control device (14) is provided, to which 

the memory values are fed, and which controls 
the beam intensity according to the stored ink 
application structure. 
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9. Apparatus according to one of the preceding 
claims, characterised in that the radiation de- 
vice (13) generates radiation of differing 
wavelength and in that the radiation can be 
selected according to the ink to be dried. 5 

Revendlcations 

1. Dispositif pour le s^chage de produits impri- 

mes (19) dans une machine h imprimer (1), 10 
constituS d'un dispositif rayonnant (13) destine 
a produire de I'energie rayonnante, dans le- 
quel I'energie rayonnante est transmise a la 
surface des produits imprimes (19) et se mani- 
festo simultanSment sur une largeur de la sur- 
face des produits imprimis (19) et dans lequel 
il est prevu un dispositif de transport pour 
deplacer les produits imprimes (19) le long 
d'une voie imposee, caracterise en ce que le 
dispositif rayonnant (13) est place & I'exterieur 
de la machine & imprimer et en ce qu'il est 
prevu, comme moyen de transmission, un ca- 
ble a fibres optiques (16, 17) dans lequel le 
dispositif rayonnant (13) envoie I'energie 
rayonnante. 

2. Dispositif pour le sechage de produits impri- 
mes (19) dans une machine a imprimer (1), 
constitue d'un dispositif rayonnant (13) destine 
a produire de I'energie rayonnante, dans le- 
quel I'energie rayonnante est transmise a la 
surface des produits imprimes (19) et se mani- 
feste simultan6ment sur une largeur de la sur- 
face des produits imprimes (19) et dans lequel 
il est prevu un dispositif de transport pour 
deplacer les produits imprimes (19) le long 
d'une voie imposee, caracterise en ce que le 
dispositif rayonnant (13) est place k I'exterieur 
de la machine a imprimer et en ce qu'il est 
prevu, comme moyen de transmission, au 
moins un tube rempli de gaz dans lequel !e 
dispositif rayonnant (13) envoie I'energie 
rayonnante. 

3. Dispositif selon les revendications 1 ou 2, ca- 45 
racterise en ce que le moyen de transmission 

est lin§aire h son extr£mit6 tournee vers la 
surface des produits imprimes et se termine 
au-dessus des produits imprimes. 

50 

4. Dispositif selon les revendications 1 ou 2, ca- 
racterise en ce que le moyen de transmission 
comporte, a son extremite tournee vers la sur- 
face des produits imprimes, un dispositif opti- 

que de separation de rayonnement, qui guide 55 
I'energie rayonnante de fagon linSaire sur la 
surfaces des produits imprimes (19). 



5. Dispositif selon I'une des revendications pr6c6- 
dentes, caracterise en ce que le rayonnement 
est un faisceau laser qui presente une lon- 
gueur d'ondes se situant dans la gamme des 
rayons UV. 

6. Dispositif selon la revendication 2, caracterise 
en ce que le tube est recouvert int£rieurement 
d'une couche r£flechissant I'energie rayonnan- 
te. 



7. Dispositif selon une ou plusieurs des revendi- 
cations prec£dentes, caracterise en ce qu'il est 
prevu un dispositif & capteurs qui detecte la 

75 structure de I'encre appliquee sur le produit 

imprime (2), en ce qu'il est prevu en outre un 
dispositif de commande (14) qui achemine les 
signaux detectes et en ce que le dispositif de 
commande (14) commande Pintensite du 
20 rayonnement en fonction de la structure de 

I'encre. 

8. Dispositif selon une ou plusieurs des revendi- 
cations 1 & 7 precedentes, caracterise en ce 

25 qu'il est prevu une memoire eiectronique dans 

laquelle la structure de I'encre est memorisee 
et en ce qu'il est prevu un dispositif de com- 
mande (14) qui achemine les valeurs memori- 
sees et qui commande I'intensite du rayonne- 
ment en fonction de la structure memorisee de 
I'encre. 

9. Dispositif selon Tune des revendications prece- 
dentes, caracterise en ce que le dispositif 
rayonnant (13) produit un rayonnement de lon- 
gueur d'ondes differente et en ce que le 
rayonnement peut etre seiectionne en fonction 
de I'encre h secher. 
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